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ORBIWELD TP

Otvorené orbitalne zvaracie klieste

Séria zvaracich kliesti ORBIWELD TP je jedine¢na svojim dizajnom a funkénostou: kompletnym
zabudovanim pohonného motora do telesa kliesti vznikla kompaktna konstrukcia. Koncepcia
pohonu odstranuje potrebu velkych a nakladnych prevodoviek znamych z klasickych zvaracich
kliesti. Tato kompaktna konstrukcia poskytuje vyrazné prednosti pri mobilnom pouziti na

stavbe.

TP 400 AVC/0SC

TP 600 mit KD3-100

Uchytavacia
jednotka

VLASTNOSTI TP - SERIE:

DALSIE VLASTNOSTI TP AVC/0SC:

nastavenie polohy elektrédy aj pocas zvéracie-

Kompaktna konstrukcia bez rusivych precnieva-
jucich Casti.

Je mozné pouzivat s pridavnym podavacim
drotom alebo bez neho.

Podavac studeného drotu je mozné dodatocne
namontovat na vsetky aj starSie modely TP
kliesti.

+ Cievka pridavného drotu pri zvaranf WIG s pri-

davnym drotom je pri variantoch KD3 namonto-
vana na telese zvdracich kliesti. Toto zabranuje
rusivému prekrucaniu drotu pocas zvarania.
Hubicu privodu drotu je mozné zvislo aj vodo-
rovne nastavit.

Systém s otvorenym oblukom.

Plynulo prestavitelny mechanizmus upinania.
Vodou chladent hlavu horaka WIG je mozné
plynulo naklapat a je mozné s nou zvarat aj
kutové zvary alebo kratke vyhrdlenia trubiek.

+ Hlava hordka WIG je uchytend na prestavitel-

nom suporte, ktory umoznuje precizné jemné

ho procesu.

Jednoduché nastavenie upinacej elektrody k
priemeru trubky bez pouzitia ndradia.

KlieSte ORBIWELD TP 1000 su Standardne vy-
bavené upinacimi doskami z nastrojovej ocele,
ktoré zaistuju optimalné drzanie na povrchu
trubky. Upnutie trubky pri ORBIWELD TP 250,
TP 400 a TP 600 je pomocou upinacich kliesti
z nerez (1.4305). Tento novy uchytdvaci systém
poskytuje vacsiu upinaciu silu, taktiez esSte
jednoduchsie a presnejSie zaloZenie zvaracich
klieSti na trubku. Uchytavacie ¢eluste pre rozsi-
renie uchytavania (TP 400) je mozné obdrzat v
opcii. Novu uchytdvaciu ¢ast je mozné dodat aj
na starsie modely TP 250, TP 400 a TP 600.

TP kliestiny su velmi lahko zalozitelné na trubku
a pomocou predlzenej paky ich mozno pevne
uchytit.

Vdaka integrovanym ovlddacim tlacitkam
priamo do telesa klieSti nie je potrebné dialkové
ovladanie.
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+ Sboc¢nym rozkyvom (0SC) a riadenim dlzky

obluku (AVC) - len v spojeni s jednym zdrojom
prudu ORBIMAT 300 CA AVC/0SC.

DIZka obluka je mechanicky udrziavana na
konstantnej dl7ke, pri verzidch AVC/OSC je kon-
Stantna dlzka obluka udrziavana automaticky

+ Pouzitie na hrubostenné trubky (viacvrstevné

zvary).

+ Moznost motorického pojazdu hordka WIG v

celom rozsahu menovitého priemeru, takze

pri zmene priemeru trubky nie je potrebné
prevadzat ziadne dalSie zakladné mechanické
nastavenia.

Max. bocny rozkyv hordka: 20 mm (0.787")
Komplet s poddvacom studeného drétu s uchy-
tenim pre $tandardnu cievku drotu D 100 mm/1
kg (3.937"/2.2 Ibs) priamo na zvaracej hlave.
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5 podavatom drotu (KD | | ko4 | [ osoo | kpsto0 | [ kos-too | kos-ioo | | k3100 [ Kp3-100 |

s riadenim dIzky obluka (AVC) a AVC/0SC A C AVC/0SC
bocnym rozkyvom (0SC):

811000001 811000005 812000001 812000006 812000002 813000001 813000005 813000002 814000001 814000005 814000002
[mm] 8-28 8-28
28-76,2 28-76,2
Qe 0.315-1102 0.315-1102 (0.591)*/ (0.591)*/ (0.591)%/
1102-3.000 1102-3.000 1.181-4.528 1181-4.528 1181-4.528

(15)%/30-15 (15)%/30-15 (15)*/30-15  70-170 70-170 70-170 120 - 275 120 - 275 120 - 275

2.756-6.693 2.756-6.693 2756-6.693 4.724-10.827 4724-10827 4.724-10.827

DIzky elektréd [mm] 18-32 18-32 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55
Ml 0709-1260 0709-1260 1181-2165 1181-2165 1181-2165 1181-2165 1181-2165 1181-2165 1181-2165 1181-2165  1181-2.165
Priemer drotu* [mm] 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/
1,0% o= o= o= o i@ 1,0% iy iy 1,0 1,0
Ml 003/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/
0.039** 0.039** 0.039* 0.039* 0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039**
Hmotnost stroja spolu s [kal 70 89 1,0 12,5 15,2 13,7 15,2 18,9 22,5 24,0 28,7
kéblovym zvazkom 15.4 19.6 243 276 335 30.2 335 427 496 529 63.3
DIZka kéblového zvazku [m] 75 75 75 75 75 75 75 75 75 7,5 75
[ft] 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 246
86,00 86,00 108,00 108,00 150,00 147,00 147,00 185,00 215,00 215,00 245,00
linch] 3386 3.386 4.252 4.252 5.906 5.787 5.787 7.283 8.465 8.465 9.646
Rozmer "B" 86,00 86,00 108,00 - - 147,00 - - 215,00 - -
ngtﬁ‘j\,dszvata studeneho —finch] - N 3386 4252 - - 5787 - - 8.465 - -
Rozmer "C"; - - - 180,00 175,00 - 196,00 215,00 - 237,00 274,00
s poddvacom studeného - finch] - - - 7.087 6.890 - 7717 8.465 - 9.331 10787

drotu K

85,00 85,00 120,00 182,00 182,00 140,00 140,00 186,00 170,00 170,00 206,00
linch] [ECRATS 3346 4.724 7165 7165 5.512 5.512 7.323 6.693 6.693 8.110

74,00 74,00 90,00 165,00 165,00 97,00 97,00 172,00 146,00 146,00 191,00
linch] 2.913 2.913 3.543 6.496 6.496 3.819 3.819 6.772 5.748 5.748 7520
[

Rozmer "F": mm] 125,00 125,00 200,00 200,00 200,00 202,00 202,00 202,00 270,00 270,00 270,00
[inch] 4.921 4.921 7.874 7.874 7.874 7.953 7.953 7.953 10.630 10.630 10.630
Integrované ovlddanie ° ° ° [ ) () [ ) ° () () [ ) ()
° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Nakldpacie telo hordka () ° ° ° [ ) ° [ ) () [ ) [ ) ()
Jemné nastavenie polohy elektrody ° ° () ° () ° ° [ ) [ ] ° [ ]
. . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . .
. . . ° ° 0 0 @ @ @ @
o o 0 . . © . . © . .
© o o o o o o o o o o
© ° © ° ° © ° ° © ° °
AVC riadenie dlzky obluka*** O O O @] ° @] @] [ ] O O [ )
o o o o o o o o o o o
@ = Funkciaobsiahnutdé ~ O= Funkcia nie je obsiahnuté @ = Funkcia je obsiahnuta * VoprisluSenstvo ~ ** KD-sady pre prestavbu *** Je mozné pouzit so zdrojom
podmienecne (mozné ako opcia (str. 56) pridu ORBIMAT OM 300 CA AVC/
dodato¢ne vybavit) 0sC
ROZMERY (ROZMERY (HODNOTY), POZRI TABULKU):
. N : Obsahom: * 1Zvdracie klieSte ORBIWELD TP
4 . . mrromm——— - * 1Prepravny kufor
- * 1 Rukovat (TP 1000: 2 ks)
+ 1Sada ndradia
—1 * 1Navod na obsluhu a zoznam nahradnych dielov
! : ] | Vhodné prislu- + Uchytdvacia jednotka "V2" (sada dodato¢ného vybavenia)
Lo i Senstvo (zvldstne « Poddvac studeného drotu KD (sada dodatocného vybavenia)
_' ) | | prislusenstvo): + Sada pridavnych uchytavacich ¢elusti pre TP 400
|. + Kabel privodu zdroja
- + Dialkovy ovladac

ESG pristroj na brusenie elektrod

ORBmax pristroj pre meranie zbytkového kyslika
Formovacia sada ORBIPURGE

Uzemnovaci kabel

Predlzovaci kablovy zvazok

Wolframové elektrédy WS2
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Technické udaje st bez zaruky. Neobsahuju ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vseobecné predajné podmienky.
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