Orbitdlne zvaracie systémy a prislusenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

HX 12P

Uzatvorenad orbitalna zvaracia hlava

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

NOVINKA

www.orbitalum.com

Hospodarné a vysokokvalitné zvaranie trubiek z nehrdzavejlcej ocele metdédou WIG:

Celosvetovo jedinecné orbitdlne zvaracie hlavy HX so svojim automatizovanym systémom

zvarania je RIESENIE pre efektivnu a vysokokvalitnt vyrobu. Vopred zalozené trubkové

obluky, ako napr. pri vyrobe vymennikov tepla, aj napriek uzkym trubkovym zvazkom, je

mozné spolahlivo, rychlo a bezpecne spajat s trubkami z nehrdzavejlucej ocele.

Do konstrukénej rady okrem typu HX 12P patria
aj typy HX 16P a HX 22P.

Zvaranie trubkovych oblukov pri vyrobe vymen-
nikov tepla je pri rucnom zvarani namahavou
pracou. Okrem toho, nie je trvalo zarucené, ze
zvarac bude neustdle dosahovat vysoku kvalitu

a tym tesnost zvarov na trubkovych oblukoch.
Drahé opravy a vysoky vyskyt nepodarkov su
toho vysledkom.

Zatial ¢o konvencné zvdracie hlavy potrebuju vela
miesta, stihle hlavy HX umoznuju velmi kompakt-
nu vyrobu vymennikov tepla s vysokou hustotou
trubiek. Roztece trubiek pod 40 mm (1.57") su
realizovatelné.

Taktiez obsluha je jednoducha: Hlava HX sa
odklopenim roztvori, prilozi sa na trubku a
stlacenim tlacitka sa pneumaticky sama upevni.
Doraz s hrubym a jemnym nastavenim pomaha
pri bezpecnom uchyteni na trubke. Pri spusteni
zvdracieho procesu zacne prudit do zvaracej
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hlavy, chladenej vodou, plyn argén a zvaranie
prebieha automaticky a zabezpecuje vysoku
kvalitu zvarov. Systém Orbitalum pritom pomaha
Cistému prievaru celkom bez presadenia, spar ale-
bo triesok vo vnutri trubky. Uchytenie a Start sa
ovladaju pomocou tlacitok umiestnenych priamo
na zvaracej hlave.

Najlepsie vysledky zvarania - iba len so zauce-
nou obsluhou

Zdroje zvaracieho prudu Orbitalum automaticky
rozpozndvaju pripojent hlavu HX s jej vopred
zadanymi parametrami, takZe obsluha pred zaca-
tim zvarania, musf iba vyvolat prislusny zvaraci
program a spustit proces. Praca so systémom
Orbitalum je jednoduchd a spolahliva, takze aj

len zaucend obsluha dosahuje najlepSie vysledky
zZvarania.

Prax ukazuje, ze so systémom Orbitalum je mozné
znizit vyskyt zlych zvarov zo 4% na menej ako
0,7%. Dalsia prednost: jeden pracovnik méze ob-
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Vyrazne kratSie ¢asy zvarania -
pod 30 s na jednu trubku

AZ 250 zyarov s jednou hlavou za
pracovnu smenu
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0 50% menej Casu na pripravu
oproti rucnej praci

Roztec trubiek pod 40 mm (1.57")
st realizovatelné

Pre vonkajsSie priemery trubiek

9,5...13,3 mm (0.374"...0.524")

Vysoka zatazitelnost vdaka zakladné-
mu telesu rotora chladeného vodou

Je mozné zvarat vo vodorovnej,
2vislej aj Sikmej pozicii

Velmi robustna konstrukcia a
ergonomicky dizajn

Najlepsie vysledky zvarania - na-
priek iba zaskolenému personalu

EYESESENESENENESES

sluhovat stcasne viac zvaracich hldv, o vyrazne
zvysuje efektivitu vyroby. Uzatvorena zvdracia
komora a konstantny proces, ma tu vyhodu, Ze
nedochddza ku vzniku ndbehovych farieb, a tym
sa vyhneme dodatocnym a ndkladnym Upravam,
ako st morenie alebo pasivacia zvaru.

Kompaktna konstrukcia prinasa jednoduchii
obsluhu

Oproti otvorenym zvaracim klieStiam su v hlavach
HX integrované pripojky prudu, plynu a chladiace;
kvapaliny. Pre dobru manipulaciu su hlavy Orbita-
lum spojené so zdrojom zvaracieho prudu kdblom
dlhym 7,5 m. Hlava HX 12P ma vyhodu, okrem
iného aj tym, Ze md priamu konstrukciu, takze

na vymenniku tepla ma ulahcené otdcanie hlavy.
Celd hlavu je mozné zavesit na vahovy kompenza-
tor, a tak ulah¢it obsluhe pracu.
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Extrémne Stihla konstrukcia Spolu s pneumaticky box ZvIastne prislusenstvo: ZvIastne prislusenstvo: ZvIastne prislusenstvo: Perfektny doplnok:
- idedlne pre zvéranie vopred Specifické priemery uchytdva-  Uzemiovaci kabel Prestavitelny redukcny ventil  Zdroj zvaracieho pradu
vlozenych oblakov v izkych cich celusti naargon ORBIMAT-série

zvazkoch trubiek

ROZSAH POUZITIA HX 12P
Obj.c. 847000 010
Dvonk. trubky, min. - max.* 9,5-13,3mm/ 0.374" - 0.524"
Hruabka steny, min. - max. 0,5-0,8mm/0.02" - 0.03"
TECHNICKE UDAJE HX 12P
Priemer elektrody 1,6 mm/0.063"
Hmotnost stroja spolu s kablovym zvazkom 6,4 kg /14.11bs
DIZka kablového zvazku 75m/24.6 ft
TECHNICKE UDAJE PNEUMATICKY BOX
Vstupné médium Argén
Doporuceny vstupny tlak 6 bar / 87 PSI
ROZMERY HX 12P
[mm] [inch]
Rozmer "A" 45,00 1772
Rozmer "B" 52,00 2.047
Rozmer "C" 219,00 8.622
| A B Rozmer "D" 412,00 16.220
JE Rozmer "E" (Elektroda) 30,00 1.181
F B T Rozmer "F" 70,00 2.756
Rozmer "G" 185,00 7.283
G Tt bl Rozmer "H" 65,00 2.559
Rozmer "1" 70,00 2.756
b J c Rozmer "J" (@) 50,00 1.969
| | :
Orbitdlna zvdracia hlava HX ks 1
Prepravny kufor ks 1
D Pneumaticky box ks 1
o Privodna hadica (2 m/6.56 ft) pre pneumaticky box ks 1
m Skldpaci trn pdre 1
Doraz na kolend ks 1
Sada néradia sada 1
Navod na obsluhu a zoznam nahradnych dielov sada 1
o P VHODNE PRISLUSENSTVO:
Zvldstne prislusenstvo « Uchytdvacie celuste
+ Reduk¢ny ventil na "argon”

+ Uzemiovaci kdbel
« Wolfrédmové elektrédy WS2
« ESG pristroj na brasenie elektréd

Technické tdaje st bez zaruky. Neobsahuju ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vseobecné predajné podmienky.

* Iné pozadované rozmery na dotaz
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