Orbitdlne zvaracie systémy a prislusenstvo pre vysokocisté spracovatelské zariadenia

ORBIMAT CA

Zdroje prudu pre orbitalne zvaranie
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orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Kompaktné zdroje prudu pre mechanizované orbitadlne zvaranie WIG s jedinecnou

koncepciou obsluhy (¢lovek-stroj-rozhranie MMS) a viacerymi dalsSimi technickymi
zvlastnostami. V spojeni s orbitalnou zvaracou hlavou od ORBITALUM TOOLS dostava
uzivatel velmi inovativny a hospodarny zvaraci systém.

Vedenie obsluhy
intuitivnym po-

stupom navigécie
vyS$sej triedy

Popri osved¢enému automatickému
programovaniu, ktoré vytvoria parametre
pre zvaranie zo zadaného priemeru trubky,
hribky steny trubky a plynu pre zvéranie,
disponuji modely ORBIMAT CA funkciou
"Flow Force" pre zniZenie ¢asu pociatoc-
ného vyplachovania v uzavretych zvaracich
hlavach a taktiez s moZnostou pripojenia
pridavného zariadenia "BUP Control” ur-
ceného pre nastavenie tlaku formovacieho
plynu.

Koncepcia obsluhy zdrojov prudu sa podstat-
ne odlisuje od bezne dostupnych obsluznych
variant, ktoré st na trhu: vedenie obsluhy po-
mocou displeja a jednym otocnym ovlddacom
ma svoj povod v automobilovom priemysle a
osvedcuje sa celosvetovo v systémoch "Info-
tainment" vozidiel vyssej triedy. Podstatnou
prednostou pri tom je, ze pohlad obsluhy je
zamerany neustale na displej.

ORBIMAT 165 CA

Dalsie technické finesy v zdrojoch ORBIMAT
CA st makké kldvesy (softkeys) pre nadriade-
né povely, ktoré je potrebné rychlo aktivovat
napr.Start/stop. Pouzity operacny systém
RTOS (Real Time Operating System) ma oproti
systémom na baze Windows tu vyhodu, Ze

ani priame nahle vypnutie systému nesposobi
Ziadne problémy. Toto je dolezZité predovset-
kym pri napdjani z problémovych zdrojov pru-
du, ktoré byvaju na stavbach. Oproti Windows
su RTOS riadené a regulacia neustale zamerana
na zvaraci proces, ¢o je nakoniec pre kvalitu
vysledného zvaru rozhodujuce.

Taktiez pridavné zariadenie BUP Control (Ba-
cup Pressure Control), doddvame len ako op-
cia, je novinka. BUP reguluje v ramci sektorov
tlak formovacieho plynu v trubke v zavislosti
na postaveni hordka - poésobi proti tahovej sile
zvarovej lazne a tak zaistuje rovnomernost
Zvaru po celom obvode.
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Jednoduchd a pohodind
obsluha vdaka multifunk¢-
nému otocnému ovlddacu

ORBIMAT 300 CA
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Automatické programova-
nie a viacjazycné vedenie
v menu prostrednictvon
farebného displeja

Ojedinelé na trhu je funkcia Flow Force, ktora
rozhodujucim spésobom skracuje ¢as pracovnej
operacie v uzavretych hlavach. Druhym kandlom
pre ochranny plyn, pred zahajenim pracovnej
operdcie privedie ochranny plyn priamo od
redukéného ventilu do komory zvdracej hlavy

- dochddza tak k rychlemu vyplachovaniu nezia-
duceho kyslika, zdroj priudu ORBIMAT automa-
ticky rozpozndava a pri pracovnej operacii berie
na zretel pripojené systémové komponenty,

ako otvorend alebo uzatvorena zvaracia hlava

s automatickou reguldciou vysky obluku* (AVC
= Arc Voltage Control) a/alebo s integrovanym
bocnym rozkyvom horaku® (OSC = Oscillation)
az po monitor kyslika. Oproti klasickym systé-
mom pre riadenie pradu pre orbitdlne zvaranie
su nastavované a regulované vzdialenosti hord-
ka od zvaru odvodené priamo od vySky obluka,
obvyklo bez dalSej rucnej korekcie.

* iba pri ORBIMAT 300 AVC/0SC
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VLASTNOSTI ZDROJA PRUDU ORBIMAT PRE ORBITALNE ZVARANIE: 165 CA 300 CA 300 CA AC/DC 300 CA AVC/0SC
Jednoducha a pohodInd obsluha vdaka multifunkénému oto¢nému ovladacu ® ° ° [ )
DC- Zvéranie jednosmernym pridom ® ° ° [ )
AC-Zdroj striedavéhu prudu pre zvarania hlinikovych materidlov (@) (@) ° (@)
Napdjacie napatie WIDE RANGE pre bezpecnt prevadzku pri napdjani z elektrického agregatu
p . . o N PR ® O (@] @)
alebo rozvodnych sieti s extrémnym kolisanim napdtia, idedlné pre mobilné pouzitie na stavbe
Funkcia Flow Force pre skratenie ¢asu vyplachovania pri zahdjeni a pri ukoncovani
. [ ] [ ] [} [}
zvdracieho procesu
Funkcia Permanent Gas (trvaly plyn) ® [ ) ° [ )
Sledovanie chladiacej vody a plynu pocas celého ¢asu zvdrania ® ° () [ )
Moznost ovlddat privod studeného drotu ® ° [ ) ()
Moznost pripojenia externého dialkového ovladania ® ° ° ()
Rotdcia a posuv drétu konstantny alebo pulzujuci ® ° ° ()
Optimdlne podmienky pre sledovanie a obsluhu vdaka prehladnému 10,5" vyklapaciemu . O O o
monitoru
Graficky podporovana obsluzna plocha a viacjazycny text v menu prostrednictvom
: R . [} [ ] [ ] [}
farebného displeja
Metrické a imperidlne meracie jednotky ® ° ° [ )
Procesne zamerany stabilny operacny systém redlneho ¢asu bez vypinacej sekvencie ® ° ° [ )
Automatické rozpoznanie zvaracej hlavy a z toho vyplyvajlice obmedzenie parametrov ® ° [ ) [ )
Kapacita pamate viac ako 5000 zvdracich programov, ¢im je danad moznost systematickej
3 . . . . [ ] [ ] [ J [ J
a prehladnej spravy programov zakladanim adresdrov
Zapisovanie zvaracich idajov a tla¢ nameranych hodnot ® ° o [ )
Integrovana mala tlaciaren ® ° ° [ )
MozZnost pripojenia externého monitora a tlaciarne (cez VGA/LPT) ® ° ° [ )
Integrovana multi ¢itacka kariet pre prendsanie suborov s protokolmi a zvdracimi progra- . O O o
mami prostrednictvom kariet CompactFlash (CF), SD, MMC, SM, Sony Memory Stick
Ako opcia PC - softwér (OrhiProg CA) pre spravu zvdracich programov a protokolov ® ° [ ) ()
Zabudované skldpacie rukovate pre prendsanie ® [ ) () [ )
PSS (Pro Service System) pre externu kontrolu funkcif zariadenia, jednoduchd tdrzba a rychla
. . . s . . [} [ ] [} [}
vymena stavebnych dielov vdaka systematickému usporiadaniu dielov
Moznost programovat az 99 sektorov ® ° [ ) [ )
Nastavenie pridu a rotacie samostatne v jednotlivych sektoroch ® ° [ ) [ )
Integrovany systém vodného chladenia pripojenych zvaracich hlav ® (@) @] O
Je mozné pouZzit len pri prepojeni so samostatne doddvanym systémom vodného chladenia © ° [ ) [ )
Moznost nastavenia kladnej a zépornej poloviny striedavého pradu (AC) v pomere 20-80% (@) (@) [ ) O
AC-nastavenie frekvencie v rozsahu 50-200 Hz O O [} O
AVC-dIZku obluka je mozné naprogramovat v "mm" alebo ako napatie oblika vo "V", pri
funkcii OSC-bocny rozkyv je mozné nastavit stred zvaru rucne, alebo sa elektréda dotkne O O @] ()
obidvoch okrajov a stred zvaru si automaticky vypocita
PRI DODANI OBDRZITE 165 CA 300CA 300 CAAC/DC 300 CA AVC/0SC
Zdroj prudu pre orbitdlne zvaranie ORBIMAT CA ks 1 1 1 1
Sada pripojovacich hadic ORBIMAT (obj.¢.875 030 018) ks 1 1 1 1
Zaslepka do pripojky dialkového ovlddania (obj.¢.875 050 006) ks 1 1 1 1
2 litre chladiacej kvapaliny OCL-30 (obj.¢.875 030 015) Flasa 1 - — -
Externa klavesnica (obj.¢.875 012 057) ks 1 1 1 1
Externy dialkovy ovladac (obj.¢.875 050 001) ks - — — 1
KIu¢ spinacej skrinky (pre dodatocné objednanie 1kluca: obj.¢.875 012 058) ks 2 2 2 2
Navod na obsluhu a kalibra¢ny certifikat Sada 1 1 1 1
QuickStart Guide-skrateny navod na obsluhu ks 1 1 1 1
@ = Funkcia obsiahnutd O = Funkcia nie je obsiahnuta © = Funkcia je obsiahnuta podmienecne * = Zvaranielen s jednosm.pridom
VHODNE PRISLUSENSTVO (zvlastne prislusenstvo): TECHNICKE UDAJE 165 CA 300CA 300 CA AC/DC 300 CA AVC/0SC
+ ORBICAR W pojazdovy vozik s integrovanym Obj.¢. 871000 001 872000 010 877000 001 872000 020
vodnym chladenim - Napdjacie napétie Wide-Range 90 - 260V, 400-480V +/~10%, 400V +/-15%, 400 - 480 V +/-10%,
: OR,Bt'CQOL Active kompresorovy chladiaci 50/60 Hz, 1-fézovy 50/60 Hz, 3-fézovy 50/60 Hz, 3-fézovy 50/60 Hz, 3-fézovy
pristroj ,
« Pojazdovy vozik ORBICAR S Rozsqh regu\aq»e_ 2-165A 5-300A 5-300A 5-300A
o , (Napdjacie napatie >160 V) 2-1M0A
« Stabilny prepravny kufor ; : . ]
« Prepinacie zariadenie ORBITWIN Zatazovatel 30% pri 165 A 40% pri 300 A 40% pri 300 A 40% pri 300 A
« Dialkové ovladanie s kablom 100% pri 120 A 60% pri 260 A 60% pri 260 A 60% pri 260 A
« Balicek Soft-/Hardware 100% pri 220 A 100% pri 220 A 100% pri 220 A
« Pridavné zariadenie BUP Control (regultor Rozmery 510 x 360 x 220 mm 530 x 400 x 400 mm 540 x 420 x 440 mm 540 x 420 x 440 mm
tlaku pre formovaci plyn) 201" x14.2"x8.7" 20.9" x15.7"x15.7" 21.3"x16.5" x 17.3" 21.3"x16.5"x 17.3"

« ORBmax pristroj pre meranie zbytkového

kyslika
« Dvojity redukény ventil
* Rucné zvdracie hordaky WIG pre ORBIMAT

Technické udaje st bez zaruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vSeobecné predajné podmienky.
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