Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

REB 6, REB 14

Stroje pre opracovanie koncov trubiek
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www.orbitalum.com

Prenosné stroje pre opracovanie koncov trubiek REB stanovuju vysoky stupen prevadzania

pripravy pre zvar. Vyuzite tieto technické inovacie k zniZzeniu vasich ndkladov na nastroje

a vyrobné naklady, pre zvysenie vasej produktivity prace pri vyrobe preciznych a rovnako

opakovatelnych tvarov na stavbe ako aj vo vyrobnych halach.

Kompaktny dizajn pre
preciznu a opakovatelnu
pripravu koncov trubiek
pred zvaranim

Vysoko efektivne rieSenie opracovania koncov
trubiek. K priprave vysokopreciznych

a opakovatelnych tvarov tikosov na trubkach z
vysokokvalitnych oceli (Nerez) ako aj z
nelégovanych oceli s inovativhym nastrojo-
vym systémom QTC'. PouZitelné aZ 4 néstroje
stcasne.

Patentovany systém rychlej vymeny nastrojov
od Orbitalum Tools Quick-Tool-Change (QTC®),
mozno vymenit nastroj rychlo a jednoducho.
VSetky multifunk¢éné nastroje (MFW) maju 4
rezné hrany s vysokokvalitnym potahom proti
opotrebeniu. Takto je mozné velmi hospodarne
opracovavat vysokopresné trubky z nelégova-

nych, nizkolégovanych a vysokolégovanych oceli s

vysokym podielom chromu a niklu.

Kompaktny dizajn pre preciznu a opakovatelnu
pripravu koncov trubiek pred zvdranim

Systém rychlej vymeny nastrojov QTC’
(Quick-Tool-Change)

Pravouhlo a bez ostrapu

Vymenitelna rezna platnicka so 4 resp. 2 rezny-
mi hranami s vysokokvalitnym potahom
Charakteristicky tvar telesa stroja

+ Nastroje pouzitelné na vsetky typy strojov REB
+ Vykonny a ergonomicky optimalny pohonny

systém
Pomocou integrovanej rukovate je fahko pre-
nosny a nasaditelny na trubku

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

Stroje REB sa doddvaju s nasledovnymi pohonmi:
« Elektro: 230 V, 50/60 Hz alebo 120 V, 50/60
Hz.

+ Vzduchovy-lamelovy motor.

Stroje a prisluSenstvo su doddvané v robustnych,
prepravnych bedniach.
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Systém rychlej vymeny Rychle nastavenie pre odpo- Dodava sa s pneumatickym Sucatou dodavky je Velky vyber drZiakov a reznych Prenosnd jednotka na Upravu
nastrojov QTC’ (Quick-Tool- vedajuci priemer trubky alebo elektrickym pohonom chladiaci a mazaci pripravok platniciek (v opcii) vzduchu, ako opcia
Change) KSS-TOP

Pre bezproblémové nasadenie je potrebna Uprava vzduchu. Doporucujeme Upravu vzduchu od Orbitalum Tools, Obj.¢. 790 093 060.

_ REB 6 REB 6 REB 14 REB 14
REB na pracovnom stole
PNEU ELEKTRO PNEU ELEKTRO
Obj.c. [Pneu] 790093 001 - 790 094 001 -
[230v] - 790 093 002 - 790 094 002
[2o0vy - 790 093 005 - 790 094 005
Vnutorny @ DI [mm] 49 -159 49 -159 92-320 92-320
[inch] 1.93-6.26 1.93-6.26 3.62-12.60 3.62-12.60
Hrabka steny [mm] 3-22 3-22 4-30 4-22
finch] 0.12-0.87 0.12-0.87 0.16-118 0.16 - 0.87
Dvonk. trubky [mm] 56-168 56-168 100 - 355,6 100 - 355,6
[inch] 2.20-6.61 2.20-6.61 3.94-14.00 3.94-14.00
Materidly Nelégované a nizkolégované ocele, vysokolégované ocele, hlinfk
_ REB 6 REB 6 REB 14 REB 14
PNEU ELEKTRO PNEU ELEKTRO
Rozmery [mm] 560 x 260 x 400 640 x 260 x 420 625 x 375 x 490 700 x 375 x 510
finch] 22x10.2x15.8 25.2x10.2x16.5 24.6x14.8x19.3 27.6x14.8x 20 Pomocou integrovanej ru-
Prikon [kW] 1.8 1,2 1,8 1,2 kovate je lahko prenosny a
Spotreba vzduchu (6 bar) [m¥/min] 2,0 - 2,0 = nasaditelny na trubku
Otacky [minT] 0-26 10-32 0-13 5-16
Vibrdcie (EN 28662, diel 1) [m/s?] <25 <25 <25 <25
Akusticky tlak na pracovisti [dB (A)]  Bezzatazenia:cca. 75 Bez zatazenia:cca. 75 Bez zatazenia:cca.75 Bez zatazenia: cca. 75
(stredny rozsah otdcok) Pri zatazi: cca. 77 Pri zatazi: cca. 77 Pri zatazi: cca. 77 Pri zatazi: cca. 77
REB 6 REB 6 REB14 REB 14
PNEU ELEKTRO PNEU ELEKTRO
Stroj pre opracovanie koncov ks 1 1 1 1
trubiek
Prepravna bedna ks 1 1 1 1
Upinacia hlava ks 1 1 1 1
Upinacich klinov po 3 kusy ks 5 5 6 6
Chladiaci a mazaci pripravok  Nddobka 1 1 1 1

KSS-TOP (Obj.¢. 790 060 226)
Specifického naradia Sada 1 1 1 1

Ndvod na obsluhu a zoznam  Sada 1 1 1 1
nahradnych dielov

Technické tdaje st bez zaruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase veobecné predajné podmienky.

* MozZnost zvacSenia rozsahu upinania pomocou dodato¢nych sad klinov ako zvlastne prislusenstvo.
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REB 6 Pneu REB 6 Elektro REB 14 Pneu REB 14 Elektro
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