Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko cisté postupy vyrobnych zariadeni

MRA

Rezacka kovovych trubiek
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Vtipné riesenie pre ru¢né rezanie kovovych trubiek. Rezacka kovovych trubiek sa hodi

predovsetkym k rezaniu trubiek v stiesnenych priestoroch a v ktorych nesmu vznikat triesky.

Jednoduché
vedenie rezacej
retaze a MRA

pomocou vodia-
cich objimok

Pre rucné rezanie trubiek a v kazdej pozicii.
Jednoduché pouzitie - jednoznacne bezpecné.

Patentovana technika rezania trubiek MRA je
zalozena na vodiacich objimkach s otvorom
odpovedajucemu vonkajSiemu priemeru rezanej
trubky a na retazi s rezacimi kolieskami.

Obidva tieto diely su vyrobené z vysokokvalitnej,

kalenej ocele a umoznuju:

+ dlht zivotnost dielov

+ pravouhlé vedenie rezacej retaze

+ posuv MRA cez kladky po vodiacich objimkach
+ minimalny kyvavy pohyb rukou

+ rezanie trubiek z nehrdzavejucich oceli
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Spolu s preprav-
nym kufrom
z tvrdeného
materialu

VYHODY:

+ Nedochadza k deformacii trubky a rez je
pravouhly

+ Bez potreby elektriny a bez triesok

+ Do stiesnenych priestorov a do kazdej pozicie

PRE TRUBKY Z MATERIALOV:

+ Vysokolégovand ocel (nehrdzavejuca ocel,
material ¢.1.40...a21.45...)

+ Nelégovanad a nizkolégovand ocel

+ Odliatkova ocel

+ NezZelezné kovy

Rezacia retaz
s rezacimi

kolieskami z
vysokokvalitnej,
kalenej ocele

Vodiace objimky s
priemerom podlfa
priania zakaznika

ROZSAH POUZITIA MRA

Obj.¢. 790 008 001

Dvonk. trubky [mm] 25,0 -254,0
[inch] 0.984-10.000

Hrubka steny* [mm] 0,8-3,0
[inch] 0.031-0.118

TECHNICKE UDAJE MRA

Rozmery [mm] 450 x 105
[inch] 17.7 x 4.

PRI DODANI OBDRZITE MRA

Rezacka kovovych trubiek MRA ks 1

Prepravny kufor ks 1

Inbusovy kluc ks 1

Spojovacia svorka ks 1

pracovnych rukavic Par 1

N&vod na obsluhu a zoznam Sada 1

nahradnych dielov

Technické udaje st bez zaruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti.
Zmeny vyhradené. Platia nase vSeobecné predajné podmienky.

* podla kvality materidlu. Pri vysokolégovanych
oceliach je mozné rezat len do hribky stien
2,0-2,5mm (0.079 - 0.098 inch).
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