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Rezacka a ukosovacka trubiek

Inovativny stroj od firmy Orbitalum Tools na rezanie a Ukosovanie trubiek a kolien (tiez ten-
kostennych trubiek z nehrdzavejuceho materidlu) v sekundach. Optimalna priprava koncov
trubiek pre zvaraci proces! Stroj GFX je nenarocny na obsluhu, dostatoc¢ne silny a kompaktny
s nizkou hmotnostou - vyrobeny s viacerymi vybornymi viastnostami.

Séria GFX: Jednoducho
sa obsluhuje, vykonné a
kompaktné!

Kolmy rez a bez ostrapov
- idedlne riedenie pre
aplikdciu montaze
lisovanych spojov

|dedlne pre aplikaciu montdze lisovanych

Nasa GFX séria je pre rezanie tenkostennych Kdbel je pripojeny pomocou zavitovej spojky a

trubiek. Vdaka robustnej konstrukcii maji umozniuje jednoduchu vymenu ¢asti s otocnou Spojov
dlhi Zivotnost a st hospodarné, dlha Zivet-  spojkou. « Optimalizovany odlet triesok vdaka novému
nost nastrojov zvysuje produktivitu. dizajnu zverdka

Oblast pouzitia je predovsetkym v potravinar-  « Uchytdvacie Celuste z kalenej ocele
Stroje GFX sU nendro¢né na udrzbu a servis skom priemysle, vyroba nadpojov, farmaceutic-  + Integrovany laserovy snimac miesta rezu
a ponukaju Siroky rozsah pouzitia. Materialy kom a chemickom priemysle. + Optimalizovana ergonomicka rukovat motora
trubiek vysokolégované, nizkolégované a ne- « Pohon ma vySsi vykon (1200 W) s nastavi-
[égované, nehrdzavejuce ocele, farebné kovy, + Kolmé opracovanie, bez ostrapov a zastu- telnymi otaCkami umoznujuce rezat rozne
zliatiny hlinika a titanu. dena materidly

+ Uchytdvanie bez deformacie, tiez tenkosten- + Elektronicka ochrana proti pretazeniu so
Medzi¢asom sa osvedcila na rezackach trubiek nych trubiek zabudovanym sledovanim teploty a spatnou
od ORBITALUM moznost oznacenia miesta rezu + Dobrd manipuldcia vdaka nizkej hmotnosti reguldciou otdcok
ryskou pomocou laserového ica. Druha po- + Moznost suc¢asného rezania a Ukosovania « ZvysSend zivotnost nastrojov vdaka novému
zicia rezného kotlca umoznuje rezat kolend a alebo samostatného Ukosovania trubiek pohonu GF10
obluky. Vykonny motor je vybaveny ochranou « /ZvySend produktivita + Ergonomicky umiestnené koliesko nastave-
proti pretazeniu, ako aj ergonomickou rukova- « Bezudrzbovy ajednoduchy servis nia otacok
tou a doddva sa vo variante 230 V, 50-60 Hz « Setrny k Zivotnému prostrediu s dlhou + Skrutkovacia spojka privodného el. kdbla pre
alebo 120 V, 50-60 Hz. Zivotnostou jednoducht a rychlu vymenu

+ Pridavna, druhd pozicia rezného kotuca pre + PriGFX 3.0 je moznd priama montaz na

rezanie kolien pracovny stol
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Druhd pozicia rezného

Ocelové uchytavacie celuste Integrovany laserovy snimac Silny motor s ochranou proti Spolu s mazacieho priprav- Stojan - trojnozka z hlinika

kotuca pre rezanie kolien a vlozky z nehrdzavejlcej miesta rezu pretazeniu a ergonomickou ku GF TOP a vysokokvalitny, modry
ocele rukovatou prepravny kufor pre GFX 3.0
je v ponuke ako opcia
ROZSAH POUZITIA GFX 3.0 GFX 6.6
Obj.c. [230V] 790144001 790146 001
[120V] 790144002 790146 002
Dvonk. trubky [mm] 6,0-78,0 21,3-168,3
[inch] 0.236 - 2.874 0.838-6.659
Hrabka steny [mm] 0,8-70 0,8-70
finch] 0.031-0.275 0.031-0.275
Dvnut. trubky min. (rezny kotu¢-@ 63/2.248") [mm] 0 23,0
finch] 0 0.905
Dvonk.-rozsah (rezny kotuc-@ 63/2.248") [mm] 6,0-78,0 24,6 -168,3
[inch] 0.236 - 2.874 1.008 - 6.659
Dvnut. trubky min. (rezny kotuc-@ 68/2.677") [mm] 0 18
[inch] 0 0.708
Dvonk.-rozsah (rezny kotuc-@ 68/2.677") [mm] 6,0-73,0 21,3-168,3
[inch] 0.236 - 2.874 0.838-6.659
Dvnut. trubky min. (rezny kotuc-@ 80/3.149") [mm] - 6,0
[inch] - 0.236
Dvonk.-rozsah (rezny kotdc¢-@ 80/3.149") [mm] - 21,3-156,0
[inch] - 0.838-2.205

GFX 3.0, GFX 6.6

Materidly Nelégované, nizkolégované a vysokolégované ocele, materidly z
nehrdzavejucich oceli, farebné kovy, hlinikom légované materia-

ly, titdnom Iégované materialy, kovy s ochrannou vrstvou, plasty

TECHNICKE UDAJE GFX 3.0 GFX 6.6

Rozmery (dIx$xv) [mm] 570 x 330 x 280 575 x 350 x 671
finch] 22.44x12.99 x 11.02 22.64x13.78 x 26.42

Hmotnost vcetne zverdku, bez polosédlok [ka] 28,5 74,4
[Ibs] 62.83 164.02

Prikon [W] 1200 1200

Ochrannd trieda [triedy] I Il

Plynula elektronickd reguldcia otdcok s ochranou proti [m*/min] 30 -200 30-200

samovolnému spusteniu

Prevedenie (1-fazovy-striedavé nap) [V,Hz] 230V, 50/60 Hz EU 230V, 50/60 Hz EU
[V,Hz] 120V, 50/60 Hz US 120V, 50/60 Hz US

Vibrdcie (EN 50144) [m/s?] <25 <25

Akusticky tlak na pracovisti (EN 23741) [dB (A)] 79,7 79,7

PRI DODANI OBDRZITE GFX 3.0 GFX 6.6

Rezatka a Ukosovacka trubiek ks 1 1

Drevend prepravnd bedia ks 1 1

Rezny kotu¢ (Obj.¢. 790 ...) ks 1 (..041035) 1(..042064)

Rychlomontazna platna bez zvierok* ks - 1

Vlozky do uchytédvacich celusti** Sada 1 1

Laserovy snimac s uchytavacimi skrutkami*** ks 1 1

Specifického naradia Sada 1 1

Mazacieho pripravku GF TOP (Obj.c. 790 060 228) Tuba 1 1

Navod na obsluhu a zoznam nahradnych dielov Sada 1 1

Technické udaje su bez zaruky. Neobsahuju ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vSeobecné predajné podmienky.

* Stroj GFX 3.0 je mozné namontovat bez montaznej platne priamo na pracovny stol.
Ako zvlastne prislusenstvo je mozné obdrzat montdznu planu so zvierkami k strojom GFX 3.0 a GFX 6.6.

** Pridodani su uchytavacie celuste pripravené k montazi nerezovych plieskov.

*** Laserovy snimac je potrebné pred uvedenim do prevadzky namontovat na GFX.
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