Zvlastna vybava posuvu uc Vymenitelné uchyta \ “’“»»Ln{egrova‘ﬁy |a-§5/y snimac
rezania AVM alebo MVM celuste pre tenko- a oznacleniggagiesta rezu "~
tenné trubky \

deze kluca) a kluc p
nastavenia priemeru tr
hviezdici stroja

Rezacka a ukosovacka trubiek GF &

(> orbitalum tools gmbh  Obchodné zasttipenie pre Slovensku republiku: Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatelska 4 | SK-821 04 Bratislava | Tel. +4212 43 6347 14 | Isgf@lsgf.sk | www.Isgf.sk




GF4AVYM

GF 4 MVM

GF Rezacka a ukosovacka trubiek

+ Kolmé opracovanie, bez ostrapov a zastudena

+ Systém uchytenia tenkostennych aj hrubostennych trubiek bez deformacie

- Optimalna priprava koncov trubiek pre zvaraci proces

+ Robustna konstrukcia so silnym pohonom

- Jedinecny, automatizovany proces obezného rezania

» Moznost stiicasného rezania a ukosovania alebo samostatného ukosovania trubiek
» Vysoka produktivita

- DIlha zivotnost nastrojov

GF 4, GF 6 (AVM/MVM)

Séria GF teraz s n ovymi rozsahmi pouzitia orbitalneho opracovania trubiek!
Viacpocetna inovacia funkcii s ergonomickym dizajnom Vam prinesie ulahcenia pri
priprave trubiek. Rezanie a Ukosovanie v sekundéch, trubiek z vysokokvalitnych oceli
(nehrdzavejucich oceli), nizko a nelégovanych oceli, liatiny, plastov a nekovovych materidlov
principom "planétového rezania".

-+ Antracitovo zafarbené povlakované komponenty maju lepsie klzné vlastnosti a poskytuju
lepsiu ochranu proti korézii

- Uchytavacie celuste pre nerez k zabraneniu vzniku kontaktnej korézie

»  Varianty s modulom posuvu AVM alebo MVM pre automaticky alebo mechanicky rez s
vyraznym znizenim fyzickej zataze obsluhy

- Blokovanie otoc¢nej asti stroja chrani pred neopravnenym pouzitim a kradezou

»  Optimalna, ergonomicka rukovat motora umoznuje bezpecnejsie postavenie obsluhy, ako
aj rezanie kolien bez potreby prestavenia stroja

+ Integrovany laserovy snima¢ miesta rezu

» Otocné uchytavacie Celuste pre rezanie kratkych kusov trubiek a znizenie vibracii malych
priemerov trubiek

+ Multifunk¢ny klac pre nastavovanie stroja

- Optimalizovany rozsah ota¢ok nastroja 40 - 215 m¥min, ideélne pre rezanie vysokokvalitnych
trubiek (Hastelloy®, P91, etc.)

» Pripojenie el. kdbla cez zavitovu spojku: jednoducha a rychla vymena el.kdbla

» Optimalizovany ochranny kryt rezného kotuca ako ochrana pred odletujucimi trieskami a
pre moznost merania dizky trubky skladacim metrom

Varianty posuvu:

GF AVM*

Rezacka a Ukosovacka trubiek s modulom pre automaticky posuv AVM. Inteligentné
riadenie procesu rezania kontroluje priebezne silu posuvu zaberu v zévislosti na potrebnom
vykone. Po skonceni procesu rezania sa automaticky vypne. Necakany rozbeh stroja po
obnoveni preruseného napdjania je blokovany poistkou.

GF MVM*

Rezacka a ukosovacka trubieks modulom pre manualny posuv MVM. Pridavny modul
ulahcuje proces rezania tym, ze ru¢ne otacame kolieckom, ktoré cez mechanicky prevodnik
znizuje potrebnu silu pre oto¢ny posuv zaberu.

Pri dodani obdrzite:

» 1 Rezacka a ukosovacka trubiek GF 4 alebo GF 6 (AVM/MVM)*

+ 1 Prepravna bedna

» 1 Rezny kotuc (GF 4: Obj.c. 790 042 064, GF 6: Obj.c. 790 043 018)
» 1 Uchytédvacie Celuste pre nerez

» 1 Montézna platna

- 1 Sada $pecifického naradia

(® Stroje pre rezanie a ukosovanie trubiek

(> orbitalum tools gmbh  Obchodné zastupenie pre Slovenskd republiku: Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatelska 4 | SK - 821 04 Bratislava | Tel. +4212 43 6347 14 | Isgf@lsgf.sk | www.Isgf.sk



+ 1 Tuba s mazacim pripravkom rezného kotuca GF TOP (Obj.¢. 790 060 228)
+ 1Flasas prevodovym olejom (Obj.c. 790 041 030)
« 1 Navod na obsluhu a zoznam nahradnych dielov

*

Automaticky posuv resp. manudlny posuv AVM/MVM je predpripraveny na montdz na rezacku trubiek

Vsetky stroje su vybavené privodnym kablom s oto¢nym kontaktom.

Rozsah pouzitia
Dvonk. trubky

Hrubka steny podla kvality materidlu*

Dvnut. trubky min. (rezny koti¢-@ 63 mm)
Dvnut. trubky min. (rezny kotti¢-@ 2.480 inch)
Dvnut. trubky min. (rezny koti¢-@ 68 mm)
Dvnut. trubky min. (rezny koti¢-@ 2.677 inch)
Dvnut. trubky min. (rezny kotG¢-@ 80 mm)
Dvnut. trubky min. (rezny koti¢-@ 3.150 inch)
Dvnut. trubky min. (rezny kotti¢-@ 100 mm)
Dvnut. trubky min. (rezny koti¢-@ 3.937 inch)

Technické Gdaje
Prikon

Regulator otacok s ochranou proti

samospusteniu
Ochrannd trieda

Akusticky tlak na pracovisti cca.

Vibrécie

*

Artikel

GF 4
GF 4
GF 4 AVM
GF 4 AVM
GF 4 MVM
GF 4 MVM
GF 6
GF 6
GF 6 AYM
GF 6 AYM
GF 6 MVM
GF 6 MVM
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Prevedenie

230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz EU/US
230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz EU/US
230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz EU/US
230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz EU/US
230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz EU/US
230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz EU/US

Stroje pre rezanie a ukosovanie trubiek @

GF 4 (AVM/MVM)
12-120 mm
0.472-4.724 inch
1-9mm
0.039-0.354 inch
21 mm

0.827 inch

16 mm
0.630inch

4 mm

0.157 inch

1-fazovy-striedavé nap

1,8 kW bez AVM /1,9 kW s AVM

40-215 m*/min

GF 6 (AVM/MVM)
21,3-168,3mm
0.839-6.626 inch
1,5-15mm
0.059 - 0.591 inch
30 mm

1.181 inch

25 mm

0.984 inch

13 mm
0.512inch

0mm

0inch

40-215 m*/min

Izolacia podla triedy Il, DIN EN 60745-1
Izolacia podla triedy I, DIN EN 60204-1 (GF AVM)

79dB (A)

79dB (A)

< 2,5m/s? podla DIN EN 28662, diel 1

Obj.c.

790142001
790 142 002
790 142011
790 142012
790 142 021
790 142 022
790 143 001
790 143 002
790 143 011
790 143 012
790 143 021
790 143 022

Hmotnost
stroja
kg
61,300
61,300
70,500
70,500
66,600
66,600
92,700
92,700
101,700
101,700
97,800
97,800

S automatickym posuvom. Hrubsie steny trubiek je moZné rucne nastavit, ako aj dalsi rez (podla pouzitého priemeru rezného kottica)

Prepravna
hmotnost

kg

88,000
88,000
98,000
98,000
98,000
98,000
140,000
140,000
153,000
153,000
147,000
147,000

GF6 AVYM

GF 6 MVM



