Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko cisté postupy vyrobnych zariadeni

Pristroj na brusenie elektréd
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ESG MAX, ESG Plus, ESG Plus?

Optimalne riesenie pre precizne a rychle opracovanie zvaracich elektrdéd.

Pre opracovanie, brusenie a skracovanie zvaracich elektrod, ktoré sa pouzivaju pri zvarani na
strojoch metédou WIG/TIG.

Vykonna priru¢na briska na brisenie, zarov-
ndvanie a rezanie zvaracich elektrod.

Jeden pristroj - kompletné opracovanie elektrody:

Ostrenie elektrody:

- 4 rdzne uhly

- 6 roéznych priemerov elektrod
Zarovnavanie hrotu elektrody
Skracovanie elektrody

Maximalna presnost uhla

vdaka predom nastave-
nému uhlu brisenia pre
vSetky elektrody

+ Predovsetkym pre malosériovu pripravu elek-
trod priamo na stavbe

+ Kompaktné usporiadanie, optimdlna odolnost
a perfektne opakovatelna presnost brusenia
elektrod

+ Solidna a funkcna konStrukcia

+ Precizna kruhovitost brusenia

+ Pripravok k jednoduchému skracovaniu elek-

Ostrenie elektrody: 4 rozne
uhly, 6 réznych priemerov
elektrod

Skracovanie elektrody
(ESG MAX)

Zarovndvanie hrotu
elektrody

ESG MAX: Brusna hlava s
postrannou volbou so 72
otvormi

Stupnovito nastavitelny dlzkovy pripravok

0d 18 do 34,5 mm (0.701" - 1.358") (zvIdstne
prislusenstvo)

Spolu s prachovym krytom proti Sireniu prachu
Z brusenia

Pripravok pre odsavanie prachu zachytava az
do 96% (zvlastne prislusenstvo)

Integrovany drziak na stol

Pristroj je vybaveny kvalitnym vysokovykonnym
pohonom 230V, resp. 110 V. Pristroj a prislu- + Externy odsavac prachu je mozné lahko
Senstvo st doddvané v robustnych prepravnych prisposobit

kufrikoch. + Krdtky ¢as brusenia, vdaka vysokému vykonu

trod (zvldstne prislusenstvo)
DODATOCNE VLASTNOSTI ESG PLUS? A ESG MAX:

+ Prenosny pristroj na brusenie elektréd s 2

Maximalna presnost uhla vdaka predom nasta-
venému uhlu brusenia pre vSetky elektrody
[ahké a rychle opracovanie

Idedlna priprava pre orbitdlne zvaranie resp.
rucné zvaranie

Pozdlzne brusenie pre optimalne zapélenie
obluku a vysokou stabilitou obliku

+ /nizend pracnost, odpadd ¢as na pripravu

DODATOCNE VLASTNOSTI ESG MAX:

+ Hlava s postrannou volbou pre zvysenie zivot-

nosti brusneho kotuca
+ Brusna hlava so 72 otvormi: 36 otvorov pre
brusny kotuc s hrubou zrnitostou, 36 otvorov

roznymi brasnymi kotu¢mi. Umoziuje bez akej-
kolvek ndmahy elektrédu nabrusit najprv na
brasnom kotuci s hrubou zrnitostou a dokoncit
brusenie na kotuci s jemnou zrnitostou.

+ Pri wolfrdmovej elektréde je zarucena vysoka
Zivotnost a pripravenost k zapaleniu obluku

pre brasny kotuc s jemnou zrnitostou a rezacou
hranou
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PRI DODANI OBDRZITE / ROZSAH POUZITIA ESG MAX ESG PLUS ESG PLUS?

Obj.c. [230 V] 790 052 591 790 052 485 (15°/18°/22,5°/30°) 790 052 585 (15°/18°/22,5°/30°)
790 052 545 (15°%/30°/45°/60°) 790 052 546 (15°/30°/45°/60°)

[110v] 790 052 592 790 052 486 (15°/18%/22,5%/30°) 790 052 586 (15°/18°/22,5°/30°)

790 052 645 (15°/30°/45°/60°) 790 052 646 (15°/30°/45°%/60°)

Pristroj na brusenie elektréd ks 1 1 1

Prepravny kufor ks 1 1 1

Brusna hlava pre elektrody-@ ks 1 1 1

1,0-16-20-24-32-40mm*

(0.04"-1/16"- 0.08" - 3/32" - 1/8" - 5/32")*

Brusna hlava pre uhly ks
15°-18°-22,5° - 30° - 45° - 60°

Brusna hlava pre uhly ks = 1 1
15°-18°-22,5° - 30° oder 15° - 30° - 45° - 60°
Brusny kotuc s diamantovym potahom Jemna (790 052 517) ks 1 - -
Brusny kotuc¢ s diamantovym potahom Hrubd (790 052 518) ks 1 - -
Brusny kotuc s diamantovym potahom Jemna (790 052 487) ks - - 1
Brusny kotuc s diamantovym potahom Stredna (790 052 488) ks - 1 -
Brusny kotu¢ s diamantovym potahom Hrubd (790 052 550) ks - - 1
Drziak na stol ks 1 - -
KIU¢ pre vymenu brasneho kottca ks 1 1 1
Navod na obsluhu a zoznam nahradnych dielov Sada 1 1 1
TECHNICKE UDAJE ESG MAX ESG PLUS ESG PLUS?
Rozmery (s pohonom) [mm] @ 65 x 350 @ 65 x 350 @ 65 x 350

[inch] ?2.56x13.78 ?2.56x13.78 ?2.56x13.78
Prikon [W] 500 500 500
Zatazovatel [%] 100 100 100
Otacky (bez zatazenia) [m*/min] 30.000 30.000 30.000
El. privodny kdbel (dIZka) [m] 3 3 3

[inch] 118.1 118.1 118.1
Vibrdcie (EN 28662, diel 1) [m/s?] <25 <25 <25
Akusticky tlak na pracovisti (bez zatazenia) [dB (A)] 83 83 83

Technické udaje su bez zaruky. Neobsahuju ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vSeobecné predajné podmienky.

* Pre brusenie elektrod s @ 4,0 mm (5/32") je potrebny drziak elektréd (zvlastne prislusenstvo).
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