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PrisluSenstvo pre stroje BRB a REB

Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

Drziak reznej platnicky WH

Spolu s torx skrutkou. Mozné kombinacie drziakov a reznych platniciek, pozri str. 68.

ARTIKEL TVAR ZVARU POUZITIE NA STROJI
WH5-| I BRB2/REB
WH4-1* I BRB 2

WH12-1 I BRB 4
WH12-1/ kratky I BRB2/BRB4
WH15-| | BRB 4/ REB
WHI15-1 I BRB 4 /REB
WH15-1** I BRB 4/ REB
WH30-| I REB

WH30-I I REB
WH5-V-30° V/Y BRB2
WH12-V-30° /Y BRB 4
WH12-V-30° / kratky v BRB2/BRB4
WH12-V-37,5° /Y BRB 4
WH12-V-45° V/Y BRB 4
WH12-V-80° V/Y BRB 4 /REB
WH12-V-35° v/Y BRB 4
WH15-V-30° V/Y BRB 4/ REB
WHI15-V-37,5° V/Y BRB 4/ REB
WH12-V-37,5° / kratky v BRB2/BRB4
WH15-V-45° v/Y BRB 4/ REB
WH15-V-60° v/Y BRB 4/ REB
WH30-V-15° V/Y REB
WH30-V-25° V/Y REB
WH30-V-30° v/Y REB
WH30-V-32,5° v/Y REB
WH30-V-37,5° V/Y REB
WH30-V-40° V/Y REB
WH30-V-45° V/Y REB
WH5-U-20° U BRB 2
WH12-U-10° U BRB 4
WH12-U-15° U BRB 4/REB
WH12-U-20° U BRB 4
WH12-U-20° / velkd uchytavacia plocha U BRB 4 / REB
WH12-U-25° U BRB 4
WH30-U-5° u REB
WH30-U-7° U BRB 4/ REB
WH30-U-10° U BRB 4/ REB
WH30-U-14° U REB
WH30-U-20° U BRB 4 /REB
WH30-U-25° U REB
WH5-1D-14° /10 mm hibka ID BRB 2
WH5-ID-14° ID BRB4/REB
WH5-ID-45°*** 1D BRB2/BRB4/REB
WH10-ID-5° / krétky ID BRB 4/ REB
WH10-1D-5° / dlhy ID BRB 4/ REB
WH10-ID-14° ID BRB4/REB
WH10-1D-14° / 30 mm hlbka ID BRB 4/ REB
WH12-1D-10° / od Dvndt. 50 ID BRB4/REB
WH10-ID-30° ID BRB4/REB
WH10-I1D-45° ID REB
WH10-1D-80°*** ID BRB2/BRB 4

* Specidlny drZiak reznej platnicky pre trubky v trubkovniciach.

VYSKA  VYSKA
[MM] [INCH]
10 0.394
10 0.394
20 0.787
14 0.551
20 0.787
27 1.063
16,5-23  0.650-0.906
20 0.787
27 1.063

0BJ.C.

790 085 230
790 085 234
790 086 210
790 086 281
790 092 202
790092 204
790 093 410
790 093 202
790093 204
790 085 236
790086 214
790 086 282
790 086 216
790086 474
790 093 462
790 086 272
790092 210
790 092 216
790 086 283
790092 218
790092 212
790 093 468
790 093 476
790093 210
790093 424
790093 216
790093510
790 093 404
790 085 228
790 086 208
790086 213
790 086 224
790 086 476
790 086 212
790 093509
790 093 408
790093 220
790 093 474
790093 218
790 093 478
790 085 232
790 093 406
790 086 218
790093398
790093 400
790 093 402
790 093 466
790 086 280
790 093 493
790 093 494
790 086 275

** Drziak reznej platnicky WH nastavitelny pre |-zvar. Obsah dodéavky: nastavovaci drZiak, rezna platnicka MFW 15-V / -4 (Obj.¢. 790 093 037), torx-skrutka, nastavovacie podlozky.
*** Drziak reznej platnicky WH pre oddelovanie trubiek z trubkovnice.
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0,005
0,033
0,035
0,032
0,100
0,700
0,247
0,166
0,235
0,015
0,040
0,036
0,040
0,052

ons
0,048
0,100
0,100
0,035
0,144
0,100
0,200
0,209
0,192
0,234
0,199
0,237
0,204
0,014
0,044
0,044
0,047
0,091
0,051
0,210
0,206
0,174
0,190
0,184
0,165
0,017
0,139
0,055
0,135
0,152
0,160
0,265
0,060
0,100
0,107
0,075
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Rezné platnicky MFW "Economy”

Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadenti

Rezné platni¢ky bez potahu s 2 resp. 4 reznymi hranami.
Je mozné ich pouzivat na nizkolégované a nelégované ocele, hlinik ako aj liatiny.

ARTIKEL

MFW15-V/I-4
MFW30-V/I-4

PREVEDENIE

Economy
Economy

PRE HRUBKY STIEN

[MM] [INCH]
2-15  0.079-0.591
2-30 0.079-1.181

POUZITIE S WH / PRE TVAR UKOSU

V.Y, |
V.Y,

Rezné platnicky MFW "High-Performance”

www.orbitalum.com

POUZITIE S

BRB 4/ REB
REB

Rezné platni¢ky s potahom High-Performance-vysokoodolnym s 2 resp. 4 reznymi hranami.
Je mozné ich pouzivat na vysokolégované ocele (nerezové materialy), nizkolégované a nelégované ocele, hlinik ako aj

liatiny.
ARTIKEL

MFW5-U-2-R0,4
MFW5-U-2-R2
MFW30-V /-4
MFW30-U-4-R5
MFW30-U-4-R2
MFW30-U-4-R0,4
MFW4-1-2

MFW15-V / 1-4
MFW12-V /1-2
MFW12-U-2-R2
MFW5-1D-2-R0,4 (14°)
MFW5-1D-2-R0,4 (45°)
MFW10-1D-2-R0,4 (80°)
MFW10-1D-2-R0,8 (14°)
MFW10-1D-2-R3 (14°)

PREVEDENIE

High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance

Tool Bits TB

Iba pre pouzitie BRB 2 a BRB 2 FullAuto.

Tool Bits nastroje su svojou Sirkou 4,5 mm (0.177 inch) idealné pre pouzitie na trubkach vo vymennikoch tepla.

PRE HRUBKY STIEN

[MM] [INCH]

max. 6 max. 0.236
max. 6 max. 0.236
2-30 0.079-1.181
2-30 0.079-1.181
2-30 0.079-1.181
2-30 0.079-1.181
max. 4 max. 0.157
2-15 0.079-0.591
2-12 0.079-0.472
2-12  0.079-0.472

POUZITIE S WH / PRE TVAR UKOSU

WH5-1a WH5-U-20° s Radius 0,4 mm
WH5-1a WH5-U-20° s Radius 2 mm
AR

V.Y, I, UsRadius 5 mm

V.Y, I, Us Radius 2 mm

V.Y, I, UsRédius 0,4 mm

WH4-1-2 (Speciélny drziak reznej platnicky)
AA

V.Y, I, UsRadius 1,2 mm

V.Y, I, UsRé&dius 2 mm

WH5-1D-14° s Radius 0,4 mm
WH5-1D-45° s Radius 0,4 mm
WH10-1D-80° s Rédius 0,4 mm
WH10-ID-14° s Rédius 0,8 mm
WH10-ID-14° s Rédius 3 mm

POUZITIE S

BRB 2
BRB 2

REB

REB

REB

REB

BRB 2
BRB 4/ REB
BRB 4
BRB 4
BRB 4/ REB
BRB 4/ REB
BRB 4

REB

REB

0BJ.C.

790 093 047
790093 043

0BJ.C.

790 085030
790 085 032
790093 033
790 093 034
790093 035
790093 042
790 085 031
790093 037
790 086 060
790 086 064
790 093 039
790 086 061
790 086 062
790093 038
790 093 041
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orbital | cutting + welding

KG

0,033
0,055

KG

0,002
0,002
0,055
0,055
0,060
0,060
0,002
0,055
0,003
0,003
0,003
0,002
0,002
0,002
0,004

Umoznuje bezproblémovu pracu s malym odstupom nastroja od konca trubky, to znamena, Ze nastroj je schopny

znasat vacsiu silu zaberu.

Vhodna hlava drziaka nastrojov pre Tool Bits je pri stroji BRB 2 FullAuto obsahom dodavky, pri BRB 2 je potrebné

zvI|ast objednat (pozri dolu).

ARTIKEL TVAR ZVARU
TB4.5-1 |
TB4.5-V-30° v
TB4.5-V-37.5° v
TB4.5-V-45° v

TB6-REMOVE-45°

MFW15-V/I-4 "Economy”

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

MFW30-U-4-R1

POUZITIE NA STROJI

BRB 2/ BRB 2 FullAuto
BRB2/BRB 2 FullAuto
BRB 2/ BRB 2 FullAuto
BRB 2/ BRB 2 FullAuto
BRB 2/ BRB 2 FullAuto

MFW15-V / 1-4

SIRKA  SIRKA

[MM] [INCH]
4,5 0.177
4,5 0.177
4,5 0.177
45 0.177
6.0 0.236

UHOL UKOSU
[°]

=

MFW5-1D-2-R0,4 (14°)

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING

30
37.5
45
45

0BJ.C.

790 085 500
790085501
790 085502
790 085503
790 085504

/

KG

0,012
0,014
0,015
0,015
0,012

Tool Bits TB
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Hlava drZiaka nastrojov pre Tool Bits TB

Hlava drZiaka nastrojov pre kombindciu ndstrojov
WH/MFW

Sada k prestavbe BRB 2 pre rozsirenie rozsahu pouzitia

Racna posuvu zdberu pre BRB 4

Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

www.orbitalum.com

Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

Hlava drziaka nastrojov pre Tool Bits TB

Je obsahom dodavky pri BRB 2 FullAuto. Pri BRB 2 je tato hlava drziaka
nastrojov dodavana iba ako zvlastné prislusenstvo.

Kazdé podla spdsobu pouzitia (napr. pre opracovanie trubiek vo vymen-
nikoch tepla) su nastroje Tool Bits (str. 63) pouzitelné spolu s vhodnou
hlavou drziaka nastrojov. Toto zostavenie je mozné upravit na BRB 2 a BRB
2 FullAuto.

0BJ.C. KG
790 085510

ARTIKEL

Hlava drziaka nastrojov pre Tool Bits 0,235

Hlava drziaka nastrojov pre kombinaciu nastrojov
WH/MFW

Je obsahom dodavky pri stroji BRB 2. Pre BRB 2 FullAuto je tdto hlava dr-
Ziaka nastrojov dodavana iba ako zvlastne prislusenstvo.

Kazdé podla spdsobu pouzitia drziaka reznej platnicky WH (str. 62) a
reznej platnicky MFW (str. 63) ako aj vhodnej hlavy drziaka nastrojov.
Toto zostavenie je mozné upravit na BRB 2 a BRB 2 FullAuto.

Vyhody:

* Je potrebny iba jeden nastroj pre rézne tvary ukosov (Ukosovanie, zarov-
navanie ciel trubiek), réozne hrubky stien a rozne kvality materidlov.

« Vymenitelné rezné platnicky so 4 reznymi hranami a s vysokokvalitnym
potahom

e Je mozné pouzit sucasne az 3 nastroje.

0BJ.C. KG
790 085 261

ARTIKEL

Hlava drziaka nastrojov pre kombinaciu nastrojov WH/MFW 0,300

Sady k prestavbe BRB 2 pre rozsirenie rozsahu pouzitia

Pre rozsirenie rozsahu pouzitia BRB 2 pomocou sady prislusenstva Kit 2 na Kit
1 (pri BRB 2 standard alebo Kit 1 na Kit 2 pri BRB 2 NC).

STROJ, ’ PRESTAVBA  HRIADEL-@ NOZOVE HLAVY @ ROZSIRENIE ROZSAHU NA
UPINACI ZKIT VNUTORNY @ DI DVONK. TRUBKY
SYSTEM NAKIT
[MM] [INCH] [MM] [INCH] [MM] [INCH] [MM] [INCH]

BRB2, Standard Kit2>Kit1 12,75 0.500 50,0 1.968 12,75-255 0.500-1.004 16,75-415 0.659-1.634
BRB2,NC Kit1>Kit2 19,05 0.750 50,0/16,0 1969/0.630 191-470 0.752-1850 23,0-62,0 0.906-2.441
ARTIKEL 0BJ.C. KG
Sada k prestavbe BRB 2, Standard "Kit 2 na Kit 1" 790 085 017 0,800
Sada k prestavbe BRB 2, NC "Kit 1 na Kit 2" 790185018 1,870

Racna posuvu zaberu pre BRB 4

Specidlne pre pouzitie v stiesnenych priestoroch ako napr. ukosovanie vo

vyreze trubiek v membranovych stenach.
ARTIKEL 0BJ.C. KG
Racna posuvu zdberu pre BRB 4 790 086 127 0,420

TECHNIKA UKOSOVANIA TRUBIEK
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Vahovy kompenzator-odpruzeny a drziak

Pre ulahc¢enie prenosu stroja BRB s vahovym kompenzatorom. Idedlné pri
sériovej vyrobe! Pri pouziti vdhového kompenzatora dosahujeme optimalny
vysledok opracovania vdaka neunavujucej prace aj pri dlhsom nasadeni a
umoznuje vyssiu bezpecnost obsluhy (ochrana pred padom stroja).

K pouzitiu na BRB je mozné dodato¢ne namontovat od roku vyroby 10/2009.
Pri novych modeloch je zédvesné oko uz namontované (od roku vyroby 11/2009).

Vahovy kompenzator-odpruzeny a drziak

ARTIKEL 0BJ.C. KG

Vahovy kompenzétor-odpruzeny 832030002 3,800
Zavesné oko pre vyvazovac k BRB 4 790 086 310 0,270
Zavesné oko pre vyvazovac k BRB 2 790 085 310 0,185

Frézovacia hlava k BRB 2 (V-/Y-zvar)

Optimalna praca, presné a tiché opracovanie spolu s nastavitelnym
drziakom pre zarovnanie cela trubky. Spolu s nastavitelnym drziakom
pre zarovnanie cela trubky. Frézovaciu hlavu je mozné vymienat priamo na
tanier a su k dispozicii pre rézne uhly Ukosov. Frézovacie hlavy je mozné
namontovat na vSetky stroje (tiez na starSie roky vyroby).

Pri dodani obdrzite: ) )

« 2 rezne platnicky (MFW-12-V/I-2, Obj.¢. 790 086 060) Frézovaciahlava k BRE 2
« 2 Tool Bits (Tool Bit R4.5-1, Obj.¢. 790 085 390)

e 2 Torx skrutka

e 6 zavitovych kolikov

e 3 uchytavacie skrutky M5x16

ARTIKEL ROZSAH POUZITIA 0BJ.C. KG
KIT1(DVNUT. MIN. - KIT 2 (DVNUT. MIN. -
DVONK. MAX.) DVONK. MAX.)
[MM] [INCH] [MM] [INCH]
Frézovacia hlava 30° 16 - 46 0.630 -1.810 - - 790 085 380 -
Frézovacia hlava 37,5°  16-36 0.630 - 1.420 - - 790 085 381 0,316
Frézovacia hlava 45° 16-33 0.630-1.300 - - 790 085 382 0,330
Frézovacia hlava 30° = = 19 -43 0.750 - 1.690 790 085 383 0,360
Frézovacia hlava 37,5° - - 19-39 0.750 - 1.540 790 085 384 -
Frézovacia hlava 45° - - 19-36 0.750 - 1.420 790 085 385 0,356

Frézovacia hlava k BRB 4 (V-zvar)

Frézovacia hlava s 3 reznymi hranami prinasa podstatné vyhody pri opra-
covani trubiek, hlavne navarovych ¢asti. Frézovacie hlavy je mozné menit
rovnako ako hlavy drziaka nastrojov. SU dostupné pre rézne uhly a je mozné
ich namontovat aj na vSetky stroje (aj starsi rok vyroby).

Pri dodani obdrzite:

« Rezné platnicky (MFW-12-V/I-2, Obj.¢. 790 086 060, na dotaz tiez )
MFW-P-2, Obj.¢. 790 038 314) Frézovacia hlava k BRB 4

* 3 Torx skrutka

e 3 uchytavacie skrutky M6x16

ARTIKEL ROZSAH POUZITIA HRUBKASTENY  OBJ.C. KG
TRUBKY MAX.
[MM] [INCH]
Frézovacia hlava 30° Dvnut. 36 mm az Dvonk. 78 mm 10 0.394 790 086 500 0,465

(1.417 - 3.071inch) v 3 pozicidch a
5mm (0.197 inch) odstup

Frézovacia hlava 45°  Dvnut. 45 mm az Dvonk. 73 mm 10 0.394 790 086 459 0,515
(1.772 - 2.874 inch) v 2 poziciach a
5mm (0.197 inch) odstup

TECHNIKA UKOSOVANIA TRUBIEK

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 65
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Nastavovaci dorazovy drziak

K BRB strojom. Dobra pomdcka ktora sa vyuziva pri pracach na vymenni-
koch tepla, doraz umoziiuje rovnaku hibku zaberu.
Doraz mozno nastavit podla potreby.

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Nastavovaci dorazovy drziak Nastavovaci dorazovy drziak pre BRB 2 790 085 055 0,513

Prenosna jednotka pre upravu vzduchu DWE 10

Primazavag, filter, redukény ventil s rozsahom O az 10 bar, prietok az 2,6 m3>/min.
Vstupna strana vzduchu: 1/2"-bajonetova spojka (DIN 3481).

Vystupna strana vzduchu: 1/2"-rychlospojka.

Pasuje na koncovku hadice obj.¢. 790 093 061.

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Prenosna jednotka pre tpravu vzduchu DWE 10 790 093 060 4,200

Prenosna jednotka pre tpravu vzduchu DWE 10

Tlakova hadica s rychlospojkami

Pre spojenie stroja REB resp. BRB s prenosnhou jednotkou tpravy vzduchu DWE 10.
DlZka: 4 m. Dvnut.: 19,1 mm. Vstupna strana vzduchu: 1/2"-rychlospojka.
Vystupna strana vzduchu: 90° koleno s ¥2"-rychlospojkou a protikus pasuje na
naskrutkovanie do rukovéate stroja REB/BRB.

Tlakova hadica s rychlospojkami

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Tlakova hadica s rychlospojkami 790 093 061 2,000
- - Chladiaci a mazaci pripravok KSS-TOP

Plno synteticka, vo vode rozpustna kvapalina vyrazne predlZuje Zivotnost
reznych platnic¢iek. Vyznacuje sa dobrymi vlastnostami ochrany proti koro-
zii. Pripravok bol vyvinuty v zmysle vodohosdpodarskych poziadaviek na
pitnu vodu v zmysle pracovného listu DVGW-W521 (Zavitorezné kvapaliny
pre rozvody pitnej vody) a je v sulade s tymto zadanim. Je biologicky dobre
odburatelny (OECD 302 B).

Chladiaci a mazaci pripravok KSS-TOP

ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. KG
Chladiaci a mazaci pripravok KSS-TOP  Nadobka a 500 ml s ru¢nym rozprasovacom 790 060 226 0,630
Chladiaci a mazaci pripravok KSS-TOP  Kanistera10 | 790 060 227 11,000

dopliovaci kanister

Uchytdvanie do trubkovych kolien

Pre opracovanie trubkovych kolien so strojomm REB 6 s rozsahom pouzitia
od Dvnut 75 do Dvnut. 157 mm (2.953" - 6.181").

Pri dodani obdrzite:

* 1 Prepravny kufor

e 1 Hriadel s uchytavacim systémom pre trubkoveé kolena

» 1 Pripravok pre nastavenie

* 8 Uchytadvacich sad po 3 kolikoch pre rozsah vnut. priemerov 75 - 157 mm
(2.953" - 6.181")

Uchytévanie do trubkovych kolien ARTIKEL 0BJ.C. KG
Uchytavanie do trubkovych kolien pre REB 6 komplet 790 093 015 9,900

TECHNIKA UKOSOVANIA TRUBIEK
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Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko cisté postupy vyrobnych zariadeni

Uchytavacie kliny ako zvlastne prislusenstvo

Pre zvacsenie rozsahu sStandardnych strojov REB.

ARTIKEL POUZITIE S VNUTORNY @Dl VNUTORNY @ DI OBJ.C. KG
[MM] [INCH]
Upfnacich klinov REB 6 155 -166 6.102 - 6.535 790093 295 1,300
Upfnacich klinov REB 14 320 - 339 12.598 -13.346 790 094 189 3,600
Upinacich klinov REB 14 331-350 13.031-13.780 790 094190 3,850
Uchytavacie segmenty-Delrin
Uchytavacie segmenty Delrin pre stroje REB 6 a REB 14, pre opracovanie
koncov tenkostennych trubiek, pre priemery podla pozZiadavok zdkaznikov,
nesposobujlicich deformaciu trubiek. Uchytavacie segmenty sa vyrabaju pre
jeden konkrétny, vnutorny priemer trubky a mozno ho pouzivat len pre tento
priemer. Pri objedndvani uvaddzajte prosim presny vnutorny priemer trubky.
Pri dodani obdrzite:
* 6 skrutky s valcovou hlavou
* 3 uchytavacie kliny
e 3 uchytavacie segmenty-Delrin
ARTIKEL POUZITIES  VNUTORNY @ DI VNUTORNY @ DI OBJ.C. KG
[MM] [INCH]
Uchytévaci segment-Delrin REB 6 108,2 -110,1 4.260 - 4.335 790093 297 1,600
Uchytavaci segment-Delrin REB 6 147,0 - 149,0 5.787-5.866 790093298 1,905
Uchytdvaci segment-Delrin REB 14 160,0 6.299 790094203 3,700
Uchytdvaci segment-Delrin REB 14 161,5-162,7 6.358-6.406 790094 202 3,800
Uchytévaci segment-Delrin REB 14 211,6 - 213,5 8.331-8.401 790094206 5,600
Uchytdvaci segment-Delrin REB 14 227,58 8.960 790094198 5,880
Uchytdvaci segment-Delrin REB 14 250,0 9.843 790094 208 5,600
Uchytdvaci segment-Delrin REB 14 264,7-266,2 10.421-10.480 790094 210 5,600
Uchytdvacl segment-Delrin ~ REB14 314,7-3159  12.390-12.437 790094 222 4,100
Uchytavaci segment-Delrin REB 14 3429 13.500 790094 226 4,800
Uchytdvaci segment-Delrin REB 14 3477 13.689 790094 224 4,750
ID-Tracking pre REB 14
ID-Tracking modul pre REB 14 sllizi pre snimanie vntitorného priemeru
tenkostennych trubiek, vdc¢sich priemerov, kde sa vyZaduje presna vyska
otupenia. Modul snima vnutorny priemer trubky. Silou spruziny je kompen-
zovana nekruhovitost trubky a tym je dosahovana rovnaka vyska otupenia
po celom obvode trubky. S modulom ID-Tracking je mozné opracovavat
vsetky tvary ukosov pre V-, Y alebo U zvar.
Pri dodani obdrzite:
* ID-Tracking modul
* Drziak pre zarovnavanie Ciel trubiek
* Montazny navod
ROZSAH POUZITIA [MM] [INCH]
Vnatorny @ DI 150 - 320 5.910 - 12.600
Hrdbka steny max. 15 0.591
ARTIKEL 0BJ.C. KG
ID-Tracking pre REB 14 790 094 013 5,750
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Uchytavacie kliny ako zvlastne prislusenstvo

Uchytavacie segmenty-Delrin

ID-Tracking pre REB 14
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Moznosti kombinacie pouzitia drziakov reznych platniciek
WH a reznych platniciek MFW na strojoch REB a BRB

0BJ.C. DRZIAK REZNEJ PLATNICKY TORX SKRUTKA VHODNA REZNA PLATNICKA MFW

Drziak pre tvar tikosu "l-zvar"

790 085234 WH 4-1 790 085 244 790 085031sR0O
790 085 230 WH 5-1 790093 224 790085030sR 0,4
790 086 210 WH12-1-H 20 mm 790 086 220 790086 060sR1,2
790 086 281 WH 12-1/ krétky 790 086 220 790 086 060sR 1,2
790 092 202 WH15-1-H 20 mm 790 093 226 790093 037sR 0O
790 092 204 WH15-1-H 27 mm 790 093 226 790093037sR 0
790 093 202 WH 30-1-H 20 mm 790 093 226 790093 033sR0
790 093 204 WH 30-1-H 27 mm 790 093 226 790093 033sR0
790 093 410 WH 15-1-H16.5-23 mm (nastavitelny) 790 093 226 / 790 093 425 790093 037sR 0

Drziak pre tvar ukosu "V-zvar" a "Y-zvar"

790 085 236 WH 5-V-30° 790 093 224 790 085030sR 0,4
790 086 214 WH 12-V-30° 790 086 220 790 086 060sR 1,2
790 086 282 WH 12-V-30° / kratky 790 086 220 790 086 060sR 1,2
790 086 272 WH 12-V-35° 790 086 220 790 086 060sR 1,2
790 086 216 WH 12-V-37.5° 790 086 220 790 086 060sR 1,2
790 086 283 WH 12-V-37.5° / kratky 790 086 220 790 086 060sR 1,2
790 086 474 WH 12-V-45° 790 086 022 790 086 060sR 1,2
790 093 462 WH 12-V-80° 790 086 220 790 086 060sR 1,2
790 092 210 WH 15-V-30° 790 093 226 790 093 037 sR 0 /790 093 047
790 092 216 WH 15-V-37.5° 790 093 226 790 093 037 sR 0 /790 093 047
790092 218 WH 15-V-45° 790 093 226 790 093 037 sR 0 /790 093 047
790 092 212 WH 15-V-60° 790 093 226 790 093 037 sR 0 /790 093 047
790 093 468 WH 30-V-15° 790 093 226 790 093 033sR0/790 093 043
790 093 476 WH 30-V/U-25° 790 093 226 790 093 033sR0/790 093 043
790 093 210 WH 30-V-30° 790 093 226 790093 033sR 0 /790 093 043
790 093 424 WH 30-V-32.5° 790 093 226 790093 033sR 0/ 790 093 043
790 093 216 WH 30-V-37.5° 790093 226 790 093 033sR0/790 093 043
790 093404 WH 30-V-45° 790 093 226 790093 033sR 0/ 790 093 043
790 093 470 WH 30-V-50° 790093 226 790093 033sR 0/ 790 093 043
790 093 472 WH 30-V-55° 790 093 226 790093 033sR 0/ 790 093 043

Drziak pre tvar ukosu "U-zvar"”

790 085228 WH 5-U-20° 790 093 224 790 085030sR 0,4

790 086 208 WH 12-U-10° 790 086 220 790 086 060 sR1,2/790 086 064 SR 2
790 086 213 WH 12-U-15° 790 086 220 790 086 060 sR1,2/790 086 064 sR 2
790 086 224 WH 12-U-20° 790 086 220 790 086 060 sR1,2/790 086 064 SR 2
790 086 476 WH 12-U-20° velka uchytédvacia plocha 790 086 220 790 086 060 sR1,2/790 086 064 sR 2
790 086 212 WH 12-U-25° 790 086 220 790 086 060 sR1,2/790 086 064 sR 2
790093 408 WH 30-U-7° 790 093 226 790093 034sR5/790 093 0355 R 2
790 093 220 WH 30-U-10° 790 093 226 790093 034sR5/790 093 0355 R 2
790 093 474 WH 30-U-14° 790 093 226 790093 034sR5/790 093 0355 R 2
790 093 468 WH 30-V/U-15° 790 093 226 790093 034sR5/790 0930355 R 2
790 093 218 WH 30-U-20° 790 093 226 790093 034sR5/790 093 035 R 2
790 093 478 WH 30-U-25° 790 093 226 790093 034sR5/790 093 035 R 2

Drziaky pre "tikosovanie/opracovanie vniitorného priemeru"

790 085 232 WH 5-1D-14° 790 093 224 790093039sR 0,4
790 093 406 WH 5-1D-14° 790 093 224 790 093039sR 0,4
790 086 218 WH 5-1D-45° 790 093 224 790 086 061sR 0,4
790 093 398 WH 10-1D-5° / kratky 790 093 225 790093 038R 0,8/790 093 041sR 3
790 093 400 WH 10-I1D-5°/ dlhy 790 093 225 790093 038R 0,8/790 093 041sR3
790 093 402 WH10-1D-14° 790 093 225 790093 038sR0,8/790093 041sR 3
790 093 466 WH10-1D-14° / 30 mm hlbka 790 093 225 790093 038sR0,8/790093 041sR 3
790 086 296 WH10-1D-60° 790 093 225 790093 038R 0,8/790 093 041sR 3
790 086 275 WH10-1D-80° 790 086 220 790086 062sR 0,4
790 086 280 WH 12-1D-10° / od Dvnut. 50 790 086 217 790086 060sR 1,2
790 093 494 WH10-1D-45° 790 086 220 790093040sR 0,8
790093 493 WH10-1D-30° 790 086 220 790093040sR 0,8
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Rozsahy pouzitia drziakov reznych platniciek pre U-zvar

BRB2 BRB 2 BRB 4 BRB 4 BRB 4 BRB 4 REB 6 REB 14
Hriadel-@12,7 Hriadel-@19 Hriadel-0 19 Hriadel-@ 32 Hriadel-@ 32 Hriadel-@ 32 Hriadel-@ 40 Hriadel-0 63
WZT-@ 51 WZT-0 51 WZT-0 68 WZT-0 68 WZT-0 90 WZT-2120 WZT-0183 WZT-@ 375

Maximalny vnitorny priemer pri vyske otupenia1mm
IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin.

Obj.c. Oznacenie mm]  (mm] [mm] [om]  [om]  [om]  [om]  [om]  [om]  [mm]  [mm]  (mm]  (mm]  (mm]  (mm]  [mm)
790 085228 WH5-U-20° 34 15 38 21 - - - - - - 104 34 159 49 320 65
790 093220 WH30-U-10° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790 093474 WH30-U-14° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790 093 468 WH 30-V/U-15° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790 093218 WH30-U-20° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790 093478 WH 30-U-25° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790 093408 WH 30-U-7° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790 086208 WH12-U-10° - - - - 32 21 - - 54 34 84 34 147 49 320 65
790 086 224 WH12-U-20° - - - - 32 21 - - 54 34 84 34 147 49 320 65
790 086 212 WH12-U-25° - - - - 32 21 - - 54 34 84 34 147 49 320 65

Rozsahy pouzitia drziakov reznych platniciek pre
opracovanie vnutornych priemerov trubiek

A TEE R e BRB 2 BRB 2 BRB 4 BRB 4 BRB 4 BRB 4 REB 6 REB 14
g e Hriadel-@12,7 Hriadel-@ 19 Hriadel-@19 Hriadel-@ 32 Hriadel-@ 32 Hriadel-@ 32 Hriadel-@ 40 Hriadel-@ 63
> y WZT-0 51 WZT-@51 WZT-068 WZT-068 WZT-890 WZT-2120 WZT-0183 WZT-0 375

Vnttorny priemer trubky (bezpecny odstup od hriadele 0,5 mm)
IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin.

Obj.c. Oznacenie [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]
790 085 232 W 57|Df14n/ 38 27 38 36 55 36 55 42 77 42 107 42 159 53 320 92
10 mm hibka
790 093 398 WH 1==5 - - - - - - - - 72 59 105 61 159 71 320 95
kratky
790 093 400 mm-m% / - - - - - - - - 7 59 105 61 159 71 320 95
790093402 WH10-I1D-14° - - - - - - - - 72 59 105 61 159 71 320 95
790093406 WH 5-1D-14° - - - - - - - - 60 39 96 43 159 60 320 92
790093466 WH10-ID-14/ - - - - - - - 61 53 105 61 159 78 320 101
30 mm hlbka
790086218  WH 5-1D-45° 24 20* 37 24 49 27 49 37 40 40 107 37 159 58 320 92
Rozsahy poutzitia drziakov reznych platniciek pre opracovanie trubkovnic
790086 275 WH10-1D-80° 4 37 4 43 58 43 58 56 80 56 110 56 159 64 320 92
* Pri priemere 20 mm: maximalna Sirka tkosu 4 - 5 mm
Skratky:

WH = Drziak reznej platnicky
WZT =Nozovéd hlava
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DlZka otupenia pri pouziti drziaka pre zarovnavanie c¢ela
trubky 790 092 202 / 790 093 202 resp. 790 086 210

MFW 12-V/I-2- MFW 30-U-4- MFW 30-U-4-
Obj.¢. Oznacenie R1,2 R2 RS
() 790 086 060 790 093 035 790 093 034

DIZka otupenia (X1)
790085228 WH 5-U-20° - . -

790093218 WH 30-U-20° = 1,4 mm 0mm
790093220 WH 30-U-10° = 2,5mm 0,5mm
790093408 WH 30-U-7° - 3.8mm 1,Imm
790093474 WH 30-U-14° = 23mm 0mm
790093478 WH 30-U-25° = 1LImm 0mm
790086208 WH12-U-10° 1,5mm - -
790 086 212 WH12-U-25° 1,5mm = =
790 086 224 WH12-U-20° 1,5mm = =

DlZka otupenia pri pouziti drziaka 790 093 410 (nhastavitelny)

MFW 12-V/I-2- MFW 30-U-4- MFW 30-U-4-
Obj.c. Oznacenie R1,2 R2 R5
) 790 086 060 790 093 035 790 093 034
DIZzka otupenia (X1)
790093408 WH 30-U-7° - 1-7mm 0-25mm
790093220 WH 30-U-10° = 0-6mm 0-3mm
790093 474 WH 30-U-14° = 0-6,5mm 0-1mm
790093218 WH 30-U-20° - 0-5mm 0-35mm
790093478 WH 30-U-25° = 0-5mm 0-1Tmm
790086208 WH 12-U-10° 0-5mm - -
790 086 224 WH 12-U-20° 0-5mm = -
790086 212 WH12-U-25° 0-5mm = =

Skratky:
WH = Drziak reznej platnicky
WZT =NoZovéd hlava

o / uhol tikosu
je dany uhlom pouzitého drziaku

R / Radius
je dany polomerom pouzitej reznej platnicky

X 1/ DIZka otupenia
od konca trubky k zaciatku radiusu
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